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ELEKTRODA RUTYLOWA NANOWELD
R-12 4.0*450MM 2.5KG

Cena 32,38 zt

Czas wysyiki 48 godzin
Numer katalogowy NW-010-4025
Kod producenta NW-010-4025
Kod EAN 5908235763293

Opis produktu

KLASYFIKCJA:

ISO 2560-A: E43 3 RC11
EN ISO 499: E42 0 RC11
AWS A5.1: E 6013

POZYCJE SPAWANIA:
PA, PB, PC, PD, PE, PF

SKEAD CHEMICZNY STOPIWA:
C<=0,115 <= 0,030 Si <=0,10- 0,35 P <= 0,035 Mn 0,40-0,65

WEASCIWOSCI MECHANICZNE:
Granica plastycznosci => 450 N/mm?2
Wydtuzenie wzgledne => 22%,
Udarnos$é¢ => 78 J/cm2.

PRAD SPAWANIA:
110-170 A

Elektroda metalowa otulona.

Typ pokrycia - rutylowo-celulozowe.

Elektrody do spawania recznego tukowego, przeznaczone sa do spawania konstrukcji ze stali weglowej o zawartosci wegla do
0,25% na krétkim lub Srednim tuku we wszystkich pozycjach przestrzennych, z wyjatkiem pionowych od géry do dotu dla
elektrod o $rednicy 5 mm.

Elektrody nalezy przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach w temperaturze nie nizszej niz + 15 st. C i wilgotnosci wzglednej
nie wiekszej niz 80%.

Jezeli zawartos$¢ wilgoci w powtoce przekracza 0,9% elektrody przed spawaniem nalezy wyzarza¢ w temperaturze 110 + 10 °C
przez 30 minut.

Sa one mato wrazliwe na jakos¢ przygotowanych krawedzi, dostepnosé powtok galwanicznych, rdze i inne zanieczyszczenia
powierzchniowe.
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